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Sobre Nosotros

INQUINAT SA fundada en 1977 es una empresa Nacional
especializada en brindar soluciones para el tratamiento de
agua, radicada desde su origen en la localidad de San
Martin - Pcia de Buenos Aires.

La matriz societaria la empresa esta integrada en
un 100% por capitales Argentinos siendo sus mentores
Victor Hugo Rizzo y David Mario Granovsky, ambos
Licenciados en Quimica egresados de la Universidad de

Buenos Aires.




La Compania tiene como objetivo no solo desarrollarse
profesional y econdmicamente sino ademas retribuir a
la sociedad el esfuerzo que ésta realiza en cuanto a la
formacidn intelectual y académico cientifica de quienes
se educan en las escuelas y universidades publicas.

Desde su nacimiento Inquinat ha mantenido una
trayectoria demostrada de constante crecimiento,
inversion e investigacion que la ha convertido en una
empresa Argentina lider con una presencia prominente
dentro de la tecnologia del agua.

Su Planta de Productos Quimicos,
Laboratorio, Departamento Ingenieria y
Administracién funcionan en San

Martin, Provincia de Buenos Aires, Argentina.
En la actualidad, trabajan casi 70

personas considerando

Profesionales, Técnicos,

Administrativos y Operarios .




Inquinat esta presente en el Pais hace mas de 40 anos acompanando las
necesidades de diferentes actividades del mercado local, acompanando y
traccionando con su aporte a la cadena de valor industrial.

Principales actividades con las que colaboramos:

*Oil & Gas *Alimenticia
*Mineria *Automotriz
*Oleaginosa *Construccion
*Petroquimica *Textil

eIndustria Citricola



Inquinat es una empresa con capacidad exportadora, donde desde Argentina,
se exporta continuamente a distintos mercados de Sudameérica entre los
cuales merece citarse Uruguay, Paraguay, Bolivia y Peru.

La empresa tiene acuerdos de cooperacion para la ejecucion de sus proyectos
con Dupont, Nordic Water, Filmtec y Sunresin entre otras, de manera tal de
brindar la Gltima generacion de tecnologia y respaldo solvente de las mismas.

No obstante, es una premisa constante desde Inquinat que nuestras plantas
posean el mayor grado posible de valor agregado Nacional siempre y cuando
cumplan con los estandares de calidad mas exigentes.



En el aio 2000 se abridé una sede
en Santiago de Chile

(Inquinat Chile Ltda.) para asistir
los requerimientos de las industrias
del pais trasandino y consolidar la
presencia de la empresa en la
region sur de America.




Durante el afo 2003 se inicid la implementacion de
un nuevo Sistema de Gestidn de Calidad, que culmind en
diciembre de ese afio con la obtencién de la Certificacion de
Calidad I1SO 9001:2000 a través de TUV RHEINLAND.
En el ano 2017, hemos realizado l|a correspondiente
renovacion del certificado, bajo la norma de
aplicacion ISO 9001:2015.

Alcance:
Comercializacion, elaboracién y fraccionamiento de
productos quimicos.
Comercializacion e Implementacion de Programas de
Tratamiento de Agua de Enfriamiento, circuitos cerrados vy de
Calderas.
Comercializacién, Diseno y construccion de equipos para el
tratamiento de agua, efluentes y procesos afines. Prestacion de
Servicio de Asistencia Técnica.”

Certificado

Normativa de aplicacion |SO 9001:2015
Ne registro certificado 01 10006 034256

Titular del certificado: Inquinat S.A.
Calle 86 N°5792
B1650DUF San Martin

Argentina
Incl d ientos de o con el anexo.

Ambito de aplicacion: Comercializacion, elab 6n y fraccionamiento de productos
quimi C tacion de programas de

tratamientos de agua de enfriamiento, circuitos cerrados y
calderas.

Comercializacion, disefio y construccion para el tratamiento de
agua, efluentes y p afines. Pr ion de servicios de
asistencia técnica.

Validez: Este certificado es vélido desde 2019-08-06 hasta 2022-08-05
Primera certificacion 2004
2019-09-17

V Rheinland Argentina S.A.
83 7° Piso — C1076AAA

TUVRheinland®
Precisely Right.

www.tuv.com




Es premisa en INQUINAT la superacion constante
para alcanzar la satisfaccion del cliente,
ofreciendo productos con tecnologias de

avanzada, adecuada asistencia al usuario y un
solido soporte técnico que permita el mayor
aprovechamiento posible del producto o servicio
adquirido.



El campo de accidn que Inquinat comprende se aplica ha todo el ciclo de

agua que interviene tanto en la industria como asi también, en consumo

humano, esto se traduce en el calculo, diseno, construccion, instalacion y
puesta en marcha de equipos y plantas para:

v potabilizacidon de aguas naturales de superficie y profundidad

v tratamiento de aguas de proceso
v' depuracion de efluentes liquidos domésticos e industriales

v recuperacion de agua para vuelco cero



Para la ejecucidon de estos equipamientos se emplean y combinan todas las
tecnologias vigentes: resinas de intercambio idnico, membranas, ultrafiltros,
medios filtrantes, filtros dinamicos, filtros autolimpiantes, equipos de
separacion liquido-liquido y liquido-sdlido, etc.

Todas nuestras plantas estan totalmente automatizadas en su
funcionamiento y dotadas de los correspondientes sistemas de seguridad
que garantizan la operacion bajo parametros preestablecidos que impiden

los desvios fuera de especificaciones.



La Compania se encuentra dividida las siguientes areas principales:

INGENIERIA PRODUCTOS
Equipos de dsmosis inversa, QU I MICOS

equipos de ultrafiltracion /
nanofiltracion, filtros multimedia,
plantas de clarificacion, plantas de
tratamiento de efluentes,
ablandadores / columnas de
intercambio idnico ...

Antiincrustantes, productos de
limpieza, inhibidores, biocidas,
dispersantes anticorrosivos,
coagulantes / floculantes,
antiespumantes,
desemulsionantes...

INSUMOS

Membranas de dsmosis inversa,

nanofiltracion, ultrafiltracion, SERVICO

material filtrante (arena, grava,

antracita, carbon activado, TECN I CO

granate), resinas de intercambio
ionico Dowex*, toberas...




INGENIERIA

La prolongada trayectoria de la empresa la ha llevado a ser lider en la especialidad.



El Departamento Ingenieria disena, construye y ejecuta el montaje y la puesta en marcha de
plantas para Tratamientos de Agua de Consumo, Procesos (industrial y ultrapura), Efluentes
y Procesamiento de Jugos de Frutas. Las tecnologias aplicadas
son de Ultima generacion con lo cual el disefo y equipamiento de las plantas construidas por
INQUINAT mantienen una actualizacién
permanente con las mejores prestaciones y rendimientos.

Las Plantas de Intercambio [dnico utilizan resinas de intercambio DUPONT*.

Las Plantas de dsmosis inversa y nanofiltracién emplean membranas marca FILMTEC*.



INQUINAT ofrece una vasta nomina de referencias de
obras ejecutadas que la coloca en una posicion de
liderazgo en el mercado y que le confiere al adquirente
de una planta una gran seguridad en cuanto al
funcionamiento de la misma y una sdlida garantia
respaldada por una Compania nacida en 1977.



YPF — DESFILADERO BAYO
Planta de Filtracion 10.000 m3/dia




Equipos de Osmosis Inversa
Dow PBB Polisur




Planta de Agua
Pampa Energia — Central Térmica Loma de la Lata







Planta de agua
Aceitera General Deheza S.A




Planta de Tratamiento de efluentes
Cerro Vanguardia




Planta de Tratamiento Agua
ABSA - CHIVILCOY
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Planta de Tratamiento de Agua
ABSA — Carlos Tejedor




.‘:«me’Tratamiento de efluentes
Molinos Rio de la Plata SA — Pta Lucchetti




SERVICIO TECNICO

La prolongada trayectoria de la empresa la ha llevado a ser lider en la especialidad.



Instalacion

Esto comprende tanto la instalacion del equipamiento de nuestra fabricacidn, como
asi también, de plantas preexistentes. Pueden considerarse dentro de esta linea
refacciones, montajes y modernizaciones de equipos antiguos. Mediante este servicio
el comitente puede adquirir no solo la planta de tratamiento sino también las
instalaciones conexas, cisternas de agua a tratar,etc. Las provisiones pueden ser
limitadas solo a un equipamiento particular o bien pueden ser contrataciones del tipo
llave en mano.



Servicio Post-venta

El servicio de Post Venta ofrecido por INQUINAT comprende:
« Atencion durante la vigencia de la garantia

» Soporte técnico permanente

* Suministro de repuestos

* Provisidon de insumos consumibles

* Reparaciones

» Actualizaciones
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PRODUCTOS QUIMICOS

La prolongada trayectoria de la empresa la ha llevado n la especialidad.



El Departamento Productos Quimicos elabora
aditivos para Aguas de Caldera, Enfriamiento y Circuitos
Cerrados en base a formulaciones propias, cuya aplicacion es
controlada por un cuerpo de
asistentes técnicos que monitorean las condiciones de trabajo a
fin de optimizar la operacion y el rendimiento de los sistemas
tratados.



DEMO SOFT: CALDERAS

T G A : Los programas de tratamiento elegidos son
Archivo  Ayuda entregados en un “soft” desarrollado por INQUINAT
Agua Cruda T T e S.A. que contiene todos los parametros del sistema en
cuestion tales como composicion quimica del agua,
Cloruros (CH) L Yo Clonos:(CH) [ Yon capacidad operativa, condiciones de trabajo, etc.
R OS] L Ymen aiketasiabas] L Yow e i v e
Silice [Si02]: E mgll Silice [SiﬂZ]: :0] mgll Diitos e Fmcionamionto dolisistoma: Condiciones Actuales Condiciones Optimizadas
Recuperacién de condensado: Ij z Recuperacién de condensado: l:] z
Bicarbonatos: l:f] ppm CaC03 Bicarbonatos: 'j ppm CaCO3 prEdeeenie Yo | Cheses Ciclos de Concentiaci: [ Gk e Gt ]
Pérdda deVaporenploma: [ 10 % [ | mdhona Tempsratura Alinentacién: [ Temperatura Alimentacién: [ =
Dureza Totalk ‘j ppm CaC03 Dureza Total: l:], ppm CaCo3 Reposicién: )% [ ] maes Oxigeno Disueit: % mo/l Oxigeno Disuel: [ ] non
Total de Sales Disueltas: :’] mg/| Total de Sales Disueltas: [jl mg/I = gm L= | e
} — Purga: L:lz l:l m3/hora
PioTisloment [:l Usar andlisis de agua cruda de enfriamiento. Temperatura Reposicidn: [ ==
2 Temperatura Alimentacién: :l!:
[ Ninguen Pt v ey
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Neutralizantes

Los neutralizantes NAT V son mezclas
concentradas de aminas organicas
volatiles en solucién acuosa. Eliminan los
problemas de corrosién en las lineas de
conduccion de vapor.

Por otro lado, la descomposicién térmica
de los bicarbonatos que ingresan a
caldera generan didxido de carbono
gaseoso. Este se disuelve en el vapor
condensado generando acido carbdnico,
el cual se ioniza reduciendo el pH a
valores altamente corrosivos.

Los aditivos NAT V neutralizan la acidéz
carbdnica generada, evitando en
consecuencia los problema citados.

Ja
(%

Filmico

El aditivo NAT V 88 es una mezcla de
aminas filmicas en solucién. Evita los
problemas de corrosién provocados por la
presencia de didxido de carbono disuelto
en lineas de vapor condensado, en
generadores de vapor de baja presion.

Las aminas filmicas operan por absorcion
sobre la superficie metdlica libre de éxido,
formando una pelicula monomolecular que
evita el contacto metal-agua, evitando
tanto la corrosion por acidez carbdnica
como por oxigeno.

Es efectivo a concentraciones inferiores a
las permitidas por la F.D.A. para vapor que
contacte productos alimenticios (3 ppm de
amina)
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Antiincrustantes

Los antiincrustantes FORGAN
M  son formulados con
fosfonatos y polimeros
organicos de dltima
generacion. Su  uso  es
recomendado para inhibir los
problemas de deposicion de
sales de dureza y de silice en

circuitos abiertos de
enfriamiento. Algunas
formulaciones contienen

polimeros especificos, los
cuales poseen muy buena
dispersion de silice e
incrementan los ciclos de
concentracion con el
consecuente ahorro de agua
de reposicibn 'y  menor
consumo de aditivos quimicos.
Poseen APROBACION
SANITARIA de SENASA.

Jal
(2N

Anticorrosivos

Los anticorrosivos FORGAN M
y NAT M son una mezcla de
fosfonatos y  dispersantes
organicos. Los fosfonidos son
altamente resistentes a la
accion oxidante de los biocidas
tipo cloro o bromo. Evitan
inconvenientes por corrosion
en los circuitos abiertos de
enfriamiento.

Los anticorrosivos formulados
con derivados de molibdeno
son adecuados para los
modernos tratamientos
quimicos alcalinos, no siendo
necesario la utilizacion de
acidos inorganicos para el
ajuste del pH del agua de
enfriamiento.

Poseen APROBACION
SANITARIA de SENASA.

Dispersantes

Los aditivos NAT M estan
formulados en general con
dispersantes organicos vy
agentes tensioactivos
aniénicos 0 no-iénicos. En
algunos casos particulares
pueden contener biocidas,
secuestrantes de metales u
otras materias primas de
uso especifico. Evitan los
problemas producidos por
los solidos insolubles
(Arcillas, 6xidos metalicos,
etc), biomasa y material
graso presente en los
circuitos abiertos de
enfriamiento.
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DEMO SOFT: ENFRIAMIENTO

Biocidas

Los aditivos NAT A son formulados con microbiocidas de
amplio especto entre los cuales se destacan las
combinaciones de alquil isotiazolonas, compuestos organicos
del bromo, amonios cuaternarios de baja espuma, aldehidos,
triazinas y sales de ion fosfonio.

La linea NAT A se emplea para el control eficiente de
bioensuciamientos producidos por bacterias, hongos vy
levaduras. Son especificos para el control de bacterias del
tipo sulfato reductoras (BSR), bacterias aerbbicas vy
formadoras de limos en circuitos abiertos de enfriamiento,
presentando muy buen poder bactericida y bacteriostético.

Productos formulados con esta base poseen APROBACION
SANITARIA de SENASA.

Los programas de tratamiento elegidos son
entregados en un “soft” desarrollado por INQUINAT
S.A. que contiene todos los parametros del sistema en
cuestion tales como composicidon quimica del agua,
capacidad operativa, condiciones de trabajo, etc.

?rchrvo Ayuda

'COndii;‘iones acﬁlalesi Condicioneéopﬁiniz_adas

| Tratamiento externo: Ninguno Tratamiento externo optimizado:
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Antiincrustantes

Los antiincrustantes FORGAN
M y NAT M son wuna
combinacion de polimeros del
acido acrilico, fosfonatos vy
dispersantes organicos.
Eliminan los problemas de
incrustaciones producidos por
sales de metales alcalino-
térreos y los sdlidos insolubles
(arcillas, dxidos metalicos, etc),
biomasa y material graso
presente en circuitos de
conduccion de agua.

También emulsionan aceites,
teniendo un efecto altamente
tensioactivo con baja
tendencia a la formaciéon de
espuma.
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Anticorrosivos

Los anticorrosivos FORGAN M
y NAT M son una mezcla de
fosfonatos y  dispersantes
organicos. Los fosfonatos son
altamente resistentes a la
accion oxidante de los biocidas
tipo cloro o bromo.

Pueden formularse con sales
de cinc o derivados de
molibdeno los cuales actlan
como protector anticorrosivo.
Algunas formulaciones
contienen derivados del triazol,
especiales para metales
amarillos. Estan formulados
para evitar inconvenientes por
corrosion en los circuitos
abiertos de  enfriamiento.
Poseen APROBACION
SANITARIA de SENASA

Anticongelantes

Los aditivos NAT NC son
compuestos anticongelantes,
refrigerantes y anticorrosivos
formulados a base de glicoles
con una combinacion de
inhibidores de corrosién para
multiples metales. Eliminan los
problemas de congelamiento y
corrosion en circuitos cerrados
de enfriamiento.

Estos productos son aptos ser
empleados en industrias
alimenticias donde el fluido
pueda tomar
circunstancialmente contacto
con el producto elaborado.

Dada su composicion, los
aditivos  NAT NC tienen
caracter permanente, por lo
gque no son  necesarias
reposiciones de producto por
evaporacion.
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Biocidas

Los biocidas NAT OR son
formulados a base de una
solucion de compuestos
organicos del bromo y de
combinaciones de alquil
isotiazolonas.

Han sido desarrollados para el
control de los microorganismos
responsables de la formacién
de biofilms en membranas de
equipos de dsmosis inversa y
de ultrafiltracion.

Los biocidas NAT OR pueden
ser utilizados tanto en
tratamientos preventivos en
operacién como en programas
de limpiezas periddicas.

Son aptos en membranas de
poliamida y de polisulfonas..

Jal
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Antiincrustantes

Los antiincrustantes NAT OR
son mezclas sinergisticas de
dispersantes y antincrustantes
organicos  especificos en
soluciéon acuosa. Previenen la
deposicion de silice y sales de
dureza en sistemas de
tratamiento.

Estos productos son
compatibles con todas Ilas
marcas de membranas, siendo
efectivos con aguas de
alimentaciéon con un rango de
pH de 5 a 9 y no son afectados
por la presencia de dxidos de
aluminio o de hierro presentes.

Son efectivos dispersantes y
antiincrustantes, aln en
presencia de hierro.

Poseen APROBACION
SANITARIA de SENASA.

Floculantes

Los floculantes NAT OR estan
formulados con  polimeros
cationicos en solucién acuosa.
Se emplean para contribuir a la
precipitacion de sdlidos en
suspensidn y éxidos metalicos
en sistemas de filtros
multimedia.

Los aditivos NAT OR son
compatibles con todo tipo de
membrana y pueden ser
empleados con cualquier tipo
de agua. Son totalmente
solubles en agua vy las
soluciones de trabajo deben
ser realizadas preferentemente
en agua desionizada o agua
permeada. Pueden también ser
utilizados en forma
concentrada.
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Agentes de Limpieza

Los agentes de limpieza NAT
OR son formulados
dependiendo de la naturaleza
del ensuciamiento a eliminar,
con sales sddicas de
complejantes
poliaminocarboxilicos,
tensioactivos anidnicos, acidos
inorganicos fuertes,
dispersantes y complejantes
en solucidn acuosa. Remueven

compuestos organicos
incluyendo productos
microbioldgicos, de

compuestos inorganicos como
por ejemplo carbonato de
calcio, de compuestos sdlidos
tales como arcillas, silice
particulada y coloides
inorganicos que  pudieran
haberse adherido en las
membranas de los sistemas de
dsmosis inversa.

Jal
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Sanitizantes

Los sanitizantes NAT OR son
mezcla de peroxiacidos en
solucion acuosa. Estan
formulados para desinfeccion y
eliminacién de poblaciones
bacterianas tales como gram
positivas, gram negativas,
levaduras, hongos y esporos,
presentes en las membranas
de los sistemas de dsmosis
inversa.

Es importante previo a su
aplicacidn, asegurar la
ausencia de iones metalicos ya
que su presencia descompone
los principios activos
sanitizantes, causando el
deterioro irreversible de Ia
membrana. Deben ser
empleados en  soluciones
diluidas con la permanente
supervision de personal
calificado..

Preservantes

Los preservantes NAT OR son
mezclas de sales inorganicas
reductoras en solucidn acuosa.
Eliminan microorganismos
presentes en sistemas de
dsmosis inversa y preservan a
las membranas de su
contaminacion  cuando los
equipos se encuentran fuera
de servicio.

De acuerdo a la concentracién
de materia activa en el aditivo
NAT OR, el mismo puede ser
empleado en forma pura o
diluida,  por  recirculacidn,
remojo o inundacion del
equipo o membrana.
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DEMO SOFT: OSMOSIS INVERSA
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Aditivos para combustibles
Los aditivos NAT P son
mezclas de compuestos
organo-metalicos, penetrantes
no-idnicos y solventes no
polares. Eliminan los
problemas de combustion,
corrosion y  taponamientos
asociados con el uso de
combustibles industriales del
tipo Fuel-OQil.

Su uso es recomendado para
mejorar la combustién, inhibir
los problemas de corrosidn
provocados, por la presencia
de azufre y vanadio, Ila
disoluciéon de gomas formadas
por la oxidacion catalitica de
asfaltenos y la emulsion del
agua libre presente en los
combustibles del tipo Fuel-Qil
industrial.
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Sanitizantes

Los aditivos TENAGEN son
compuestos desarrollados
para limpieza de equipos,
accesorios en todo tipo de
industrias, siendo aptos para
plantas elaboradoras de
productos alimenticios, lacteos
y frigorificos.

Poseen excelentes
propiedades germicidas,
permitiendo la desinfeccién vy
desodorizacién simultdnea de
mesadas, pisos y ambientes de
trabajo en general. Componen
la linea, detergentes liquidos
neutros, compuestos
limpiadores acidos y alcalinos.

Son formulados con materias
primas aptas y amigables con
el medio ambiente.

b‘}_ J*ﬁ
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Secuestrantes
Los aditivos COMPLEXAN son
formulaciones de

secuestrantes y complejantes
organicos en solucién acuosa.
Secuestran metales alcalino-
terreos en aguas de
alimentacion para procesos en
general, encontrando ademas
aplicacién en generadores de
vapor y circuitos de
enfriamiento.

Su uso es recomendado para
secuestrar iones de calcio y
magnesio para evitar
problemas de incrustaciones
provocados al formar sales
insolubles por efecto de la
temperatura.

Los Aditivos COMPLEXAN
pueden ser utilizados en
industrias  farmacéuticas vy
alimenticias.



2
LI
-
<
=
]
I
O
L
al
)
LI

Floculantes

Los aditivos FLOCAGEN son polimeros sintéticos organicos en solucién
acuosa. Segun su naturaleza, pueden poseer caracter cationico o anionico.
Pueden estar combinados con sales de iones metélicos poliméricos. Estan
disefiados especificamente para el tratamiento de efluentes industriales o para
tratamiento primario en la clarificacion de aguas de superficie.

Los aditivos FLOCAGEN acttan por lo general en un amplio rango de pH. Tanto
la seleccion del producto, como su dosis deben ser previamente determinados
con ensayos de jarra (Jar Test), seguido de una prueba de planta. Pueden ser
utilizados en forma pura o en soluciones acuosas concentradas, las cuales
pueden ser diluidas rapidamente, dosificandose directamente o por medio de
bombas a diafragma, en una zona de intima mezcla con el efluente a tratar.
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Hidrato de Hidracina
El Hidrato de Hidracina
previene los problemas de
corrosion provocados por la
presencia de oxigeno disuelto.
El hidrato de hidracina es un
producto que resiste
moderadas temperaturas vy
presiones de hasta 35 Kg/cm?2.
Posee excelentes propiedades,
entre las cuales se destaca la
formacion de una fina capa de
Oxidos pasivados (magnetita)
en la superficie del metal.

Propiedades fisicoquimicas
Aspecto: Liquido Iimpido e
incoloro de  fuerte olor
amoniacal.

Densidad a 20°C (g/ml): 1.025
-1.035

pH: Superior a 12.0
Solubilidad:
miscible en agua.

Totalmente
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Molibdato de Sodio

El Molibdato de Sodio se
presenta en forma sdlida
anhidra.

Propiedades fisicoquimicas
Aspecto: polvo fino blanco
Férmula: Na2MoO4

Peso molecular: 205.94

pH (solucion al 10 %): 6.5 —
7.5

Contenido  de  molibdeno
(Mo6+): 45 % minimo

Es ampliamente utilizado como
inhibidor de corrosion para
metales ferrosos en sistemas
de aguas junto a compuestos
organicos del fdsforo vy
polimeros dispersantes.

Ciclohexilamina

La Ciclohexilamina es un
compuesto organico aminico
de tipo volatil .

Elimina los problemas de
corrosion provocados por la
presencia de didxido de
carbono disuelto, en
generadores de vapor de baja
y media presion.

Propiedades fisicoquimicas
Aspecto:  Liquido  limpido
incoloro

Olor: Amoniacal

Densidad a 20°C (g/cm3): 0.80
-0.90
Solubilidad:
miscible en agua.

Totalmente
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Cloro Organico

El Cloro organico es un compuesto sdlido y
puede presentarse en dos formas:

De disolucién lenta: acido tricloro isocian(rico.
De disolucidon rapida: sal sddica del acido
tricloro isocianudrico. Es ampliamente utilizado
para el control bacteriolégico y desinfeccidon de
aguas de piscinas.

Propiedades Fisicoguimicas

*Aspecto: Polvo blanco cristalino  de
granulometria variable

*_Acido tricloro isociandrico
Férmula: CI3(NCO)3

Peso molecular: 232.44
Cloro disponible: 90 %

pH (Soluc. 1%): 3.0

« Sal sédica del Acido tricloro isocianirico
Férmula: NaCI2(NCO)3

Peso molecular: 219.95

Cloro disponible: 63 %

pH (Soluc. 1%): 6.0

Ja
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Ciclohexilamina

Los Fosfonatos son compuestos organicos del
féosforo en  solucidn  acuosa. Pueden
presentarse como dacido amino metilén
trifosfonico  (AMTP), dacido  hidroxietilén
difosfénico (HEDP) o acido fosfono butano
tricarboxilico (PBTC). Estan formulados para
secuestrar metales alcalino-terreos en aguas
de generadores de vapor de baja y media
presion, de circuitos de enfriamiento y de
procesos en general.

Propiedades fisicoquimicas
Aspecto: Liquido limpido
Solubilidad: Totalmente miscible en agua.

Evitan problemas de incrustaciones en
sistemas de agua. Actlan modificando el
proceso de crecimiento de cristales.

Su campo de aplicacion se extiende a la
industria  textii como estabilizante de
peréxidos y en la industria del petrdleo para
control de dureza en aguas de inyeccidon vy
prevencion de corrosidn del hierro. 40



SERVICIO QUIMICO

Plantel profesional de ingenieros y técnicos especializados



Limpiezas Quimicas

INQUINAT S.A. realiza dentro de sus distintas actividades,
trabajos de limpieza fisico-quimicas de instalaciones
industriales. En estos procesos son empleados productos
formulados o materias primas puras con equipos apropiados
que permiten alcanzar un alto grado de efectividad.



INSUMOS

La prolongada trayectoria de la empresa la ha llevado a ser lider en la especialidad.



INQUINAT ofrece una vasta ndmina de
insumos de marcas lideres para el

tratamiento de aguas y efluentes como
DUPONT, KSH, Filmtec*, entre otras.



RESINAS

Las resinas de intercambio idonico DUPONT* son utilizadas en
diversas industrias en multiples aplicaciones, entre las cuales se
pueden mencionar las siguientes:

 Tratamiento de agua

* Jugo de frutas

* Azlcar

* Procesos cataliticos -
 Efluentes :

 Medicinal “‘% Q

*45



CONSUMIBLES VARIOS

eInquinat S.A es distribuidor en el pais de diversos productos de reconocidas
marcas internacionales utilizados en el campo de tratamiento de agua:

* Filtros autolimpiantes o
* Toberas Filtrantes

* Medias Filtrantes (Gravas, arenas, :
. antracitas, granate) 7,
e Carbon Activado =
* Microfiltros
* Entre otros
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Muchas gracias por
su tiempo

www.inquinat.com

ventas@inquinat.com

(011) 4844-5560
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